B Frura

Antes

Productos

Productos monocomponente:
« Productos MS — Medium Solid.
« Aparejos y masillas 1K.

« Color: mitrocelulGsico.

« Bamniz: acrilico.

(Prolongados tiempos en la reparacion,
haciendo esta ineficiente).

Proceso de lijado al agua: los
residuos del lijado tenfan un impacto
negativo al medio ambiente.

Secado

Se cuenta con el uso de alta tecnologia
para mayor productividad, menor
consumo energético y mayor garantia
de calidad en los acabados.

« Zonas de preparacion.

« Cabinas con tecnologfa inverter.
« Paneles endotérmicos.

« Lamparas de IR.

Aplicacion
Uso de pistolas de baja y de alta
presion.

» Reducida tasa de transferencia del
producto sobre la [amina, aumentando
los costos de materiales.

Colorimetria Colorimetria
Auste v preparacion sin calculos S:ranlj(?z%?\ Ilzjasocor?gctatecpg I(:lgla?:iér? N
aproximados, a consideracion del factor ge . prep: Y
humano ajustes del color, reduciendo gastos de
. . materiales y tiempos de operacion.
« Mayores tiempos empleados para el Laboratorias da pint
ajuste de los colores para el pintado. o lelimeiies e,
Sin uso de herramientas para la » Software para la preparacion de color.

preparacion, el proceso era empirico y « Espectrofotémetro.
el consumo de materiales alto. Balanzas de precision.

Secado
Secado al ambiente.
« (abinas convencionales - bajo poder

calorifico.

Mayores tiempos de secado sobre las
piezas.

Menor productividad mayor consumo
energético (luz y combustibles).
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